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9.

METODO DE TRABAJO

1. GENERALIDADES

Todo proceso de fabricacion de productos de Plasticos Reforzados en Fibra
de Vidrio sigue un proceso similar de produccion, razén por lo cual se ha
tomado como ejemplo la fabricacion de toboganes para juegos de
recreacion, desde el molde hasta el producto final (Tobogan).

Se ha logrado establecer una produccion en linea y del cual se ha
disefiado una distribucion de planta (Ver anexo Figura 9.1
Distribucién de planta de fabricacion de toboganes), la cual se
adapta facilmente ha cualquier variacion de productos incluido nuevos
moldes, asimismo se contempla como medida de seguridad industrial la
disposicion de equipos de extraccion de aire para una correcta evacuacion
de los vapores de estireno principalmente.

El lograr establecer una secuencia de produccion versati a cambios de
modelos, tamarfios, colores, etc. implica incrementar la eficiencia de la

planta y minimizar costos de fabricacion.

2. FABRICACION DEL MOLDE

Por lo general se utiliza como prototipo una pieza de fibra de vidrio,

madera, yeso u otro material debidamente reforzado para resistir las

tensiones internas que se produce en el proceso de curado del molde.
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La importancia del molde radica en que las piezas ha producirse seran un
fiel reflejo de la calidad del molde, esto es tanto en la calidad superficial,
dimensiones, formas requeridas, facilidad de desmoldeo, etc. asimismo el
costo de cada molde es alto razon por lo cual deben ser debidamente
reforzados para evitar que se deformen rapidamente, se recomienda que
en promedio de 20-30 piezas estas deben tener un mantenimiento para
reparar las fallas originadas por desgaste, deformaciones, etc.

Nota: Ver anexo cuadro 9.1 Fases de construccion de moldes,

Figura 9.2 DOP fabricacion de molde de Tobogéan).

3. FABRICACION DEL PRODUCTO
Tomandose como ejemplo la fabricacién de toboganes é proceso se inicia
en el adecuado suministro de materiales en proceso @elcoat, resinas pre-
aceleradas, fibra de vidrio, etc.), en forma seguida el operario se ubicara
en el area de gelcoat y laminado, después de terminar esperara que
seque el laminado (2 laminados como méximo), desmoldado la pieza esta
se lleva al area de corte y para el curado completo de la pieza y
finalmente al area de acabados y embalaje para su disposicion final en el
almacén de productos terminados. Ver anexo Figura 9.3 y 9.4 DOP y

Diagrama de Hilo de fabricacion de toboganes.
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